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第一部分投标邀请
江苏信息职业技术学院招投标中心受学校委托，就2021年数控加工技术综合应用技术＆工业产品数字化设计省赛耗材采购进行比选招标，现邀请合格投标人参加投标。本次招标的相关信息如下：
一、 项目基本情况
1.项目编号：JSITHW2020120404。
2.项目名称：2021年数控加工技术综合应用技术＆工业产品数字化设计省赛耗材采购
3.采购方式：□竞争性谈判 □竞争性磋商 □询价公开比选招标。
4.预算金额：7.53万元。
5.最高限价：7.53万元。
6.采购需求：（招标文件第三部分）。
7.合同签约期限：中标公示后30天内。
8.本项目不接受联合体。
二、合格的投标人
参加本次招标活动的投标人除应当符合《中华人民共和国政府采购法》第二十二条的规定外，还必须具备以下条件：
1．未被“信用中国”网站（www.creditchina.gov.cn）列入失信执行人、重大税收违法案件当事人名单、政府采购严重违法失信行为记录名单。
三、投标报名确认：潜在投标人如确定参加投标，请务必于2020年12月18日11时00分前将“报名投标确认函”（格式见招标文件第五部分“附件1”）填写完整后，邮箱2532325305@qq.com。由于疫情原因潜在投标人可将投标文件采取邮寄或者送达方式。
四、招标文件获取：投标人自行下载，本次招标不收取任何费用。
五、投标时间：2020年12月21日09时00分-9时30分。
六、投标截止时间及开标时间：2020年12月21日09：30。
[bookmark: _GoBack]七、投标与开标地点：江苏信息职业技术学院行政楼102室。
[bookmark: _Toc35393625][bookmark: _Toc28359084][bookmark: _Toc28359007][bookmark: _Toc35393794]八、公告期限
自本公告发布之日起5个工作日。
九、其它补充事宜
1．供应商如需至开标现场的，必须按照无锡市财政局《关于疫情防控期间开展政府采购活动有关事项的公告》锡财购告〔2020〕2号（http://cz.wuxi.gov.cn/doc/2020/02/25/2837679.shtml）、无锡市新型冠状病毒感染的肺炎疫情防控应急指挥部《关于启用“锡康码”的通告》（第12号）和《关于全面使用“锡康码”落实疫情精准防控措施的通告》（第13号）等规定，截止开标前一日将入校信息报备表发送报名邮箱（报备表见附件）。进入校园前，参与人员必须按照要求戴口罩并出示“锡康码”， 接受本校门岗的“测温+扫码”并登记，“锡康码”验证结果为红色或体温≥37.3℃的，严禁进场。进场时，主动提供“锡康码”状态、接受体温测量登记。参与人员离开时主动“扫码”再出门。
2．根据锡财购告〔2020〕2号《关于疫情防控期间开展政府采购活动有关事项的公告》的要求，凡参与投标的相关人员，应在投标截止时间前完成以下事项：
（1）领取并填写工作人员附件中的《评标现场参与人员承诺书》，凭签署完毕的《评标现场参与人员承诺书》（见附件）到达指定地点进行投标。
（2）投标人应考虑完成上述程序所需时间，提前进入开标地点，不能在投标截止时间前参加投标所造成的风险及损失，由投标人自行承担。
[bookmark: _Toc35393627][bookmark: _Toc28359085][bookmark: _Toc35393796][bookmark: _Toc28359008]十、对本次招标提出询问，请按以下方式联系。
1.采购人信息
名 称：国有资产管理处招投标中心　　　　　　　　　　　　
地址：无锡市惠山区钱藕路一号　　　　　　　　　　　　
[bookmark: _Toc28359010][bookmark: _Toc28359087]联系人：王老师    联系方式：0510-83292523　　　　　　　　　　　 　　　　　　　　
3.项目联系方式
项目联系人：（王老师）
电　话：13771058498
　　　　　　　　　　　　
                                    江苏信息职业技术学院
                                   招投标中心
                               2020年12月8日

第二部分  投标人须知
一、招标文件
1.1.名词定义
本招标文件中的招标人、投标人、中标人分别指：
（1）招标人指江苏信息职业技术学院，亦称买方。
（2）中标人指最后中标的投标人，亦称卖方。
1.2. 招标文件的组成
本招标文件由下列部分组成：
（1）投标邀请
（2）投标人须知
（3）招标货物及有关说明
（4）合同主要条款
（5）附件目录及格式
1.3. 招标文件的澄清
如投标人对招标文件的某些内容有疑问，应在投标截止时间3日前以书面形式传真通知招标人，招标人将予以书面答复。招标人认为有必要时，可将答复内容（包括疑问内容，但不包括疑问来源）在江苏信息职业技术学院网站上公开发布。
1.4. 招标文件的补充和修改
（1）招标人有权在投标截止时间3日前对招标文件进行补充和修改，补充和修改的内容在江苏信息职业技术学院网站上公开发布。补充和修改的内容作为招标文件的组成部分，对投标人具有同等约束作用。
（2）如招标文件的补充和修改对投标人准备投标的时间有影响，招标人有权决定推迟投标截止时间和开标时间。

二. 投标文件
2.1.投标文件的语言
（1）投标文件及来往函件均应使用中文。
（2）授权文件、样本等非中文材料，其中的要点应附有中文译文。
2.2. 投标文件的组成
投标人编写的投标文件包括以下部分：
（1）目录索引
（2）投标函（格式见附件2）
（3）投标报价总表（格式见附件3）
（4）配置清单及分项报价表（格式见附件4）
（5）售后服务承诺书
（6）投标人资格证明文件（详见2.3）
（7）投标人认为需要陈述的其他内容
2.3. 投标人资格证明文件
经国家工商行政管理机关注册的企业法人。提供投标单位的企业法人营业执照复印件、税务登记证副本复印件，已执行三证合一，按新政策执行；
以上资格证明文件的复印件均需加盖投标人公章
2.4.投标文件的形式及签署
（1）投标人需提交投标文件正本1份、副本2份，并在投标文件的封面上明确标明投标文件正本和副本。如投标文件正本与副本有不同之处，以正本为准。
（2）投标文件正本与副本均应使用A4型纸打印，图表等可按同样规格的倍数扩展，且经授权代表签署。
（3）投标文件不应有涂改、增删之处，但如有错误必须修改时，修改处必须由原授权代表签署。
2.5. 投标文件的密封和标记
投标人应将投标文件用封套加以密封，在封口处粘帖密封条，盖骑缝公章，并在封套上标明：
（1）收件人：江苏信息职业技术学院招投标办公室
（2）招标项目编号：
（3）招标项目名称：
（4）投标人名称：
（5）投标人地址：
（6）联系电话：
（7）开标之前不得启封
没有按上述规定密封和标记的投标文件，招标人将不承担投标文件错放或提前开启的责任，由此造成提前开启的投标文件招标人将予以拒绝。

三、投标细则
3.1. 投标货物
投标货物必须是全新、未使用过的原装合格正品，完全符合招标文件规定的规格、性能和质量的要求，达到国家或行业规定的标准，属于国家强制认证的产品的必须通过认证。
3.2. 投标报价
（1）投标总价应是完税后（免税进口货物除外）的用户地交货价，其中应包含运输、搬运、安装调试、保修等全部费用。
（2）国（境）内供货的货物以人民币报价；
（3）价格条件：国（境）内供货的货物报到江苏信息职业技术学院交货的交货价；
3.3. 投标文件的递交
（1）投标人应仔细阅读招标文件的所有内容并作出实质性的响应，同时按招标文件规定的要求和格式，提交完整的投标文件。
（2）投标文件应在投标截止时间前送达江苏信息职业技术学院102室，逾期送达或未送达指定地点以及未按招标文件要求密封的投标文件，招标人将拒收或不启封退给投标人。
（3）招标人不接受电报、电话、传真及电子邮件投标。
3.4.投标文件的修改和撤回
（1）投标截止时间后投标文件不得修改。
（2）投标截止时间前投标人可以撤标，但在投标截止时间后不允许撤标。
3.5.联合投标
本次招标不接受联合体投标。
3.6. 投标有效期
从投标截止时间起，投标有效期为90天。
3.7 招标终止
本次投标截止后，如有效投标人少于3家，招标人有权选择其他采购方式。
四、开标、评标
4.1. 招标人按规定的时间和地点进行公开开标，投标人可派代表（持授权代表身份证明）参加。投标人未派代表参加开标的，视为默认开标结果。
4.2. 开标时，招标人将邀请投标人代表检查投标文件的密封情况，经确认无误后，由工作人员当众拆封，宣读投标人名称、投标价格、交货期等投标文件的主要内容。
4.3. 招标人组织用户代表和有关技术、经济方面的专家组成评标小组进行评标。
4.4. 在详细评标之前，招标人和评委要对投标人的投标资格以及投标是否对招标文件的实质性要求和条件作出响应进行审查。
4.5. 对招标文件的实质性要求和条件作出响应的投标应该是与招标文件要求的全部条款、条件、指标和规格相符，没有重大偏离的投标。招标人和评委判定投标的响应性只根据投标本身的内容，而不寻求外部的证据，投标人不得通过修正或撤销不符合要求的偏离从而使其投标成为实质上响应的投标。
4.6. 投标文件出现（但不限于）下列情况之一的，由评标小组评审后作无效投标或废标处理：
（1）超出经营范围投标的；
（2）不具备招标文件规定的资格条件及未按招标文件规定的要求提供资格证明文件的；
（3）无法定代表人签字或盖章，签字人无法定代表人有效授权的；应加盖投标人公章而未盖章的；
（4）投标有效期不足的；
（5）同一投标人提交两个及以上投标报价的；
（6）投标报价不合理明显低于成本的；
（7）重要技术指标和参数不满足招标要求的；
（8）重要内容或关键字迹模糊不清无法辨认的；
（9）其它未对招标文件实质性要求和条件作出响应的；
（10）不同投标人投标文件相互混装的；
（11）不同投标人投标文件中的项目相关人员出现同一人的；
（12）不同投标人的投标文件内容出现非正常一致的；
（13）故意哄抬价格或压价等其它恶意串通投标的；
（14）有损害招标人和用户利益的规定的。
（15）被“信用中国”网站（www.creditchina.gov.cn）列入失信执行人、重大税收违法案件当事人名单、政府采购严重违法失信行为记录名单的；
4.7. 评标小组认为有必要时，将要求投标人述标或对投标文件中某些内容作出澄清或说明，但不接受投标人主动提出的澄清和说明。

五、评标方法及评分标准
5.1. 评标方法
（1）本次招标采用最低价评分法评标，即在最大限度地满足招标文件实质性要求前提下，最低价评分法评标。
六、 定标
6.1.评标小组按照得分高低顺序对投标人进行排列。得分相同的，按投标报价由低到高顺序排列。得分最高且排名第一的投标人将被推荐为中标候选人或者直接被确定为中标人。
6.2. 评标小组认为所有投标报价均不合理或所有投标方案均不能满足招标人要求时，有权否决所有投标，评标小组也没有义务必须接受最低报价的投标。
6.3. 出现下列情形之一的，招标人有权决定本次招标作废标处理：
（1）发生影响招标公平、公正的违法、违规行为的；
（2）投标人的投标报价均超过了采购预算，学校不能支付的；
（3）因重大变故，采购任务取消的。
6.4. 对未中标的投标人，招标人不作未中标解释。
七、中标通知书及合同的签订
7.1. 中标人确定后，招标人将通过学校官方网站公示1天，公示期满无异议，即向中标人发出中标通知书。
7.2. 中标人收到中标通知书后，应在30日内与招标人签订采购合同，过期视为放弃中标。
7.3. 本招标文件和中标人的投标文件包括中标人所作出的各种书面承诺将作为招标人与中标人双方签订合同的依据，并作为合同的附件与合同具有同等法律效力。
7.4. 如投标人中标后悔标，招标人将取消该投标人本次中标资格及今后两年内的投标资格。

八、其他
8.1. 本次招标不收投标保证金。
8.2. 本次招标不收中标服务费。
8.3. 投标人无论中标与否，招标人不承担投标人参加投标的任何费用。


	
第三部分  招标货物及有关说明
2021年数控加工综合应用技术赛项耗材

	序号
	材料名称
	规格                      （或技术要求）
	型号或牌号
	单位
	拟购数量
	备注

	1
	外圆左偏刀
	主偏角93，副偏角≥55
	　
	把
	3
	　

	2
	外圆左偏刀片
	配上项刀柄
	　
	盒
	3
	　

	3
	圆弧车刀
	R≤3
	　
	把
	3
	　

	4
	圆弧车刀片
	配上项刀柄
	　
	盒 
	3
	　

	5
	外切槽刀
	刀宽≤3，切深≤25
	（左偏和右偏）
	把
	6
	　

	6
	外切槽刀片
	配上项刀柄
	　
	　
	3
	　

	7
	切断车刀
	切割深度≥35
	　
	把
	3
	　

	8
	切断车刀片
	配上项刀柄
	　
	　
	3
	　

	9
	三角形外螺纹车刀
	牙形角60
	刀尖圆弧半径≤0.2
	把
	2
	　

	10
	三角形内螺纹车刀
	牙形角60
	刀尖圆弧半径≤0.3
	把
	2
	　

	11
	内孔车刀
	刀杆最大切深≤55、孔径≥16
	盲孔
	把
	3
	　

	12
	内孔车刀片
	配上项刀柄
	　
	盒
	3
	　

	13
	内切槽刀
	刀杆最大切深≤55、孔径≥18
	　
	把
	3
	　

	14
	内切槽刀片
	配上项刀柄
	　
	盒
	3
	　

	15
	外圆尖刀
	60°
	　
	把
	2
	　

	16
	端面槽刀
	75≥端面槽直径≥25
	刀宽≤4，长≥11
	把
	3
	　

	17
	端面槽刀片
	配上项刀柄
	　
	盒
	3
	　

	18
	外梯形螺纹车刀
	螺距6mm，单线
	　
	把
	2
	　

	19
	外梯形螺纹车刀片
	配上项刀柄
	　
	盒
	2
	　

	20
	板牙
	M10-6g
	　
	把
	2
	　

	21
	板牙扳手
	ø30
	　
	把
	1
	　

	22
	滚花刀
	m0.3
	　
	把
	2
	　

	23
	中心钻
	A3
	　
	把
	5
	　

	24
	中心钻
	A6
	　
	把
	5
	　

	25
	麻花钻
	ø8.5
	　
	把
	10
	高速钢带涂层

	26
	麻花钻
	ø12
	　
	把
	10
	高速钢带涂层

	27
	麻花钻
	ø16
	　
	把
	10
	高速钢带涂层

	28
	麻花钻
	ø18
	　
	把
	10
	高速钢带涂层

	29
	麻花钻
	ø20
	　
	把
	10
	高速钢带涂层

	30
	麻花钻
	ø25
	　
	把
	10
	高速钢带涂层

	31
	麻花钻
	ø30
	　
	把
	10
	高速钢带涂层

	32
	面铣刀
	ø60
	　
	把
	2
	高速钢带涂层

	33
	R型面铣刀片
	　
	　
	盒
	3
	高速钢带涂层

	34
	精镗头
	ø20-ø30
	　
	把
	10
	高速钢带涂层

	35
	钻头
	ø6
	　
	把
	10
	高速钢带涂层

	36
	钻头
	ø6.8
	　
	把
	10
	高速钢带涂层

	37
	钻头
	ø7.8
	　
	把
	10
	高速钢带涂层

	38
	钻头
	ø8
	　
	把
	10
	高速钢带涂层

	39
	钻头
	ø9.5
	　
	把
	10
	高速钢带涂层

	40
	钻头
	ø9.8
	　
	把
	10
	高速钢带涂层

	41
	钻头
	ø10
	　
	把
	10
	高速钢带涂层

	42
	钻头
	ø10.5
	　
	把
	10
	高速钢带涂层

	43
	钻头
	ø11.8
	　
	把
	10
	高速钢带涂层

	44
	硬质合金直柄立铣刀
	ø6
	　
	把
	10
	　

	45
	硬质合金直柄立铣刀
	ø8
	　
	把
	10
	　

	46
	硬质合金直柄立铣刀
	ø10
	　
	把
	10
	　

	47
	硬质合金直柄立铣刀
	ø12
	　
	把
	10
	　

	48
	硬质合金直柄立铣刀
	ø16
	　
	把
	10
	　

	49
	硬质合金球头铣刀
	ø6
	　
	把
	10
	　

	50
	硬质合金球头铣刀
	ø8
	　
	把
	10
	　

	51
	硬质合金球头铣刀
	ø10
	　
	把
	10
	　

	52
	硬质合金键槽铣刀
	ø6
	　
	把
	10
	　

	53
	硬质合金键槽铣刀
	ø8
	　
	把
	10
	　

	54
	硬质合金键槽铣刀
	ø10
	　
	把
	10
	　

	55
	硬质合金键槽铣刀
	ø12
	　
	把
	10
	　

	56
	硬质合金键槽铣刀
	ø16
	　
	把
	10
	　

	57
	直柄铰刀
	ø8H7
	　
	把
	5
	　

	58
	直柄铰刀
	ø10H7
	　
	把
	5
	　

	59
	丝锥
	M8
	　
	把
	5
	　

	60
	丝锥
	M10
	　
	把
	5
	　

	61
	硬质合金螺纹铣刀
	P(2),内螺纹≥27
	　
	把
	5
	　

	62
	硬质合金45度倒角铣刀
	最小直径ø6
	　
	把
	5
	　

	63
	硬质合金锯片铣刀
	外径d=32mm、内径D=8mm，厚度L=3mm
	　
	把
	5
	　

	64
	硬质合金直柄T形槽铣刀
	T形槽基本尺寸12mm，铣刀直径21mm，
	（GB6123-85）刃长9mm，加持直径12mm
	把
	5
	　

	65
	材料
	ø34x135
	Q235
	件
	25
	　

	66
	
	160x138x32
	Q235
	件
	25
	　

	67
	
	166x148x19
	Q235
	件
	25
	　

	68
	
	ø50x80
	45
	件
	25
	　

	69
	
	ø45x88
	45
	件
	25
	　

	70
	
	ø55x78
	2A12
	件
	100
	　

	71
	
	66x48x35.5
	2A12
	件
	25
	　

	72
	
	ø90x48
	2A12
	件
	25
	　

	73
	销
	6x16
	GB-T119-2000，
	只
	20
	　

	74
	轴承
	60128
	GB-T276_60000-1994
	只
	10
	　

	75
	螺钉
	M12x30
	GB-T70.1-2000,
	只
	40
	　

	76
	螺钉
	M6x35
	GB-T70.1-2000
	只
	40
	　

	77
	螺钉
	M6x40
	GB-T70.1-2000,
	只
	20
	　




	工业产品数字化设计与制造赛项耗材采购申请

	序号
	名称
	规格
	单位
	数量
	备注

	1
	端铣刀
	Ф12
	把
	20
	铝用3刃

	2
	端铣刀
	Ф10
	把
	20
	铝用3刃

	3
	端铣刀
	Ф8
	把
	20
	铝用3刃

	4
	端铣刀
	Ф6
	把
	20
	铝用3刃

	5
	端铣刀
	Ф4
	把
	20
	铝用3刃

	6
	端铣刀
	Ф2
	把
	20
	铝用3刃

	7
	硬质合金球刀
	R1
	把
	20
	铝用（无涂层）

	8
	硬质合金球刀
	R2
	把
	20
	铝用硬质合金（无涂层）

	9
	硬质合金球刀
	R3
	把
	20
	铝用硬质合金（无涂层）

	10
	硬质合金球刀
	R4
	把
	20
	铝用硬质合金（无涂层）

	11
	硬质合金球刀
	R5
	把
	20
	铝用硬质合金（无涂层）

	12
	丝锥
	M4
	把
	10
	　

	13
	丝锥
	M5
	把
	10
	　

	14
	丝锥
	M6
	把
	10
	　

	15
	丝锥
	M8
	把
	10
	　

	16
	丝锥
	G1/8
	把
	10
	螺旋

	17
	显像剂
	DPT-5
	瓶
	10
	　

	　
	合计
	　
	　
	　
	　



1.供货期：合同签订后7天。
2.付款方式：验收合格后一次性付款。
3.卖方应在买方的配合下，负责对货物的现场安装和服务；
4.货物到达买方指定地点后，卖方应在收到买方通知后一周内派遣合格的技术人员前往买方进行安装；
5.卖方应在规定的期限内完成安装工作。如因卖方责任而造成安装的延期，因延期而产生的所有费用由卖方负责承担；
6.最终验收在买方使用现场进行，在货物达到验收标准，包括应满足安全标准和环境保护标准后，买卖双方共同签署验收合格报告；
7.卖方人员在买方安装调试期间所产生一切费用由卖方承担。















第四部分  合同主要条款
1、交货期
合同签订后7天内；
2、交货地点
江苏省无锡市钱藕路1号江苏信息职业技术学院指定地点；
3、付款方式
货物验收合格后100%付款。
4、安装、调试及验收要求
（1）卖方应在买方的配合下，负责对货物的现场安装和服务；
（2）货物到达买方指定地点后，卖方应在收到买方通知后一周内派遣合格的技术人员前往买方进行安装；
（3）卖方应在规定的期限内完成安装工作。如因卖方责任而造成安装的延期，因延期而产生的所有费用由卖方负责承担；
（4）最终验收在买方使用现场进行，在货物达到验收标准，包括应满足安全标准和环境保护标准后，买卖双方共同签署验收合格报告；
（5）卖方人员在买方安装调试期间所产生一切费用由卖方承担。



第五部分  附  件

附件1：报名投标确认函
附件2：投标函
附件3：投标报价总表
附件4：配置清单及分项报价表
附件5：法定代表人资格证明
附件6：法定代表人授权书

附件1：
报名投标确认函

江苏信息职业技术学院招投标中心（0510-83292523）：
我公司完全符合项目招标公告中对投标人资格条件的要求，自愿以本传真报名参加你单位的招标，并将按时参加投标。
我公司郑重声明：我公司与本招标项目及该项目相关人员之间均不存在可能影响招标公正性的任何利害关系。

投标相关信息

投标货物名称：
招标项目编号：
投标人名称（公章）：
经办人：
联系电话：
传真电话：
Email：
年　月　日
注：本报名投标确认函不需装入投标文件中。





附件2

投标函

江苏信息职业技术学院招投标中心：
我方经仔细阅读研究项目招标文件（项目编号），已完全了解招标文件中的所有条款及要求，决定参加投标，同时作出如下承诺：
1、我公司与本招标项目及该项目相关人员之间均不存在可能影响招标公正性的任何利害关系。
2、愿按招标文件的要求提供货物和服务，投标货物及服务的投标总价为：
（小写），（大写）。
3、接受招标文件的所有条款、条件和规定，放弃对招标文件提出质疑的权利。
4、同意按照招标文件的要求提供所有资料、数据或信息。
5、认可贵方有权决定中标人或否决所有投标，并理解最低报价只是中标的重要条件，贵方没有义务必须接受最低报价的投标。
6、我方如中标，将保证遵守招标文件对投标人的所有要求和规定，履行自己在投标文件（含修改书）中承诺的全部责任和义务。
7、本投标文件的有效期为投标截止日后60天内，如我方中标，有效期将延至合同有效期终止日为止。
8、与本次招投标有关的事宜请按以下信息联系：

地址：邮政编码：
电话：传真：
Email：

投标人名称：（公章）
授权代表（签字或盖章）：
日期：




3

附件3
投 标 报 价 总 表

 招标项目名称：                                                     招标项目编号： 
		序号
	货  物 名 称
	型号、规格
	数量
	制造商名称和国籍/地区
	投标总价
	交货期
	质保期
	备  注

	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	



	

	
	




投标人名称：（章）            授权代表（签字或盖章）：         日期：



附件4
配置清单及分项报价表 

 招标项目名称：                                                   招标项目编号： 
	序号
	部件、配件等名称
	型号、规格
	数量
	单价
	总价
	备       注

	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	



投标人名称：（章）      授权代表（签字或盖章）：      日期：



附件5
法定代表人资格证明
江苏信息职业技术学院招投标中心：
    单位名称：                  
   地址：                   
   姓名：        性别：       职务：           
   身份证号码：              ，系   （  投标人名称）  的法定代表人，以本公司名义参加江苏信息职业技术学院 （项目名称）、项目编号：招标采购的投标活动，代表本公司签署投标文件、进行合同谈判、签订合同和处理与之有关的一切事务。
特此证明。
 
 投标人名称：          （公章）
  日期：     年  月  日



附件6
法定代表人授权书
江苏信息职业技术学院招投标中心：

本授权书声明：注册于（国家或地区的名称）的（公司名称）的在下面签字的（法定代表人姓名、职务）代表本公司授权在下面签字的（公司名称）的（被授权人的姓名、职务），身份证号码：          ,为本公司的合法代理人，参加江苏信息职业技术学院（项目名称）、项目编号：            的投标，以本公司名义处理与之有关的一切与事务。
本授权书于_______年____月____日签字或盖章后生效。

法定代表人（签字或盖章）：____________
被授权人（签字）：  ____________
投标人名称：（公章）
日期：        年     月     日








附件7
疫情防控期间进入校内开标现场人员
承诺书
“锡康码”:为绿色，体温测试符合规定
姓名:
单位:
身份证号:                    
本人作为招标采购(项目名称)的投标人参加现场交易活动。
本人承诺:
1.按照无锡市新型冠状病毒感染的肺炎疫情防控应急指挥部2020年11月10日发布的《关于做好当前疫情防控工作的通告(第21号)文，重申严格规定和要求，如实填写信息，生成“锡康码”。服从现场管理人员做好“测温+扫码”进、“扫码”出等“锡康码”核验工作。扫码信息、体温测入通道按规定执行。
2、严格执行国家、省、市关于做好疫情防控期间各项工作要求，遵守《中华人民共和国传染病防治法》和无锡市人民政府关于疫情防控各项规定。
3、已熟悉知晓无锡市疫情防控的各项管理规定和措施，严格执行疫情防控期间交易现场相关工作要求，服从现场统一管理。
4、自觉做好个人防护，全程佩戴口罩。现场交易活动结束后，迅速离场，不在校内停留。
5.以上承诺如有违背成不实提供相关情况的，自愿被认定为失信行为接受有关部门处罚，并承担相应的法律责任。
附件8                         

进入开标现场人员信息报备表
	投标单位
	姓名
	联系方式
	车牌号
	

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	


此表采用文档和照片格式各一份发送报名邮箱！

